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La presente invention a pour objet un embal- 
lage simple, Mger, peu couteux, peu encombrant et 
d^utilisation facile pour tout objet fragile et parti- 
culierement adapte au transport des regimes de 
bananes. II remplace avantageusement les embal- 
lages coCtteux, encombrants et ardiaiques actuel- 
lemeut utilises par certains pays exportateurs de ce 
fruit. 

Dans son principe comme le montre la figure 1 
a titre d'exemple, cet emballage se presente sous la 
forme generale d'un tube en matiere plastique 
souple de diametre et de longueur approprids aux 
dimensions des regimes ou des objets h emballer. 

^ Des coussins Stanches 1 en forme de boudins sont 
disposes k la peripheric du tube suivant des gene- 
ratrices de ce tube. La figure 2 montre xme coupe 
transyersale du tube et de ses coussins. Us sont 
emplis d'air sous une faible pression. Leur longueur 
2 est limitee a la longueur de Tobjet k emballer 
laissant de part et d'autre une longueur 3 s'eten- 
dant jusqu'aux extremites du tube. Ces longueurs 3 
sont suffisantes pour permettre de les nouer aprfes 
les avoir torsadees. On pourrait aussi refermer les 
extremity du tube k Taide d'une coulisse consti- 
tute par un lien passant dans des trous pratiques 
k la periph^rie du tube comme le montre la figure 3. 
Tout autre precede peut, tvidemment etre utilise. 

II est facile de comprendre que Tensemble des 
coussins emplis d'air forme un matdas pneuma- 
tique prottgeant eifficacement des chocs Tobjet ou 
le regime de bananes qu'il entoure. 

Dans ce dernier cas ou dans des cas analogues, 
des trous 4 sont m6nag& dans le tube, entre 
les coussins, pour permettre ime aeration normale 
du regime. La quality et Ttpaisseur de la mati&re 
plastique utilisee pour la confection de cet embal- 
lage sont judicieusement choisies pour resister sans 
se ddteriorer aux manipulations diverses de I'objet 
embalM. Ce choix est dvidemment fonction du poids 
de cet objet. 

Divers mode de realisation de cet emballage 
peuvent etre envisag6s etant bien entendu que ceux 
d&rits ci-dessous ne sont pas limitatifs et qu'il est 
possible d'en concevoir d'autres. 
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Premier mode de realisation. — Le tube et les 
tubulures periph^riques destinies k former les cous- 
sins sont directement extrudes dans la forme indi- 
qn€e figure 2 sur une presse k extrusion spdciale- 
ment amenagte k cet effet. 

Les coussins 1 sont formes en obturant les tubu- 
lures par deux soudures k chaud circulaires 5 espa- 
cees de la longueur 2 (fig. 4) alors que lesdites 
tubulures sont encore pleines de Tair accompagnant 
Textrusion (voir fig. 4). Les ouvertures ^ventuelles 
k pratiquer entre les coussins ou sur le bord du 
tube sont dx6cuttes en reprise d'usinage. 

Detm^me mode de ridlisation. — Dans ce mode 
de realisation on part de deux feuilles de matifere 
plastique 6 et 7 (voir fig. 5) obtenues par calan- 
drage. Les deux feuilles ont une longueur 8 sulffi- 
sante pour envelopper complfetement Tobjet k 
emballer plus im recouvrement 9 des deux extr^ 
mit6s comme le montre la figure 6. 

La feuille 7 a une largeur 2 approximativement 
egale k Tobjet ou au r6gime de bananes k emballer. 
La feuille 6 a une largeur 10 telle qu'elle exc^de la 
largeur 2 de la feuille 7 et de part et d'autre de 
celle-ci d'une quantite 3 suffisante pour permettre 
la fermetiure de Temballage, aprfes enveloppement 
de Tobjet, par nouage ou par coulisse comme expli- 
qu6 precedemment. La feuille 7 est percte en un 
endroit judicieusement choisi et porte au droit de 
ce trou un petit tube 11 en matifere plastique souple 
soude a chaud. 

La feuille 7, equipee du tube 11, est ensuite sou- 
dee k diaud sur la feuille 6 d'abord sur son pour- 
tour suivant 12 de maniere etanche, ensuite sui- 
vant des lignes 13 de longueur telle qu'il subsiste un 
espace 14 entre leurs extremites et la soudure 12. 
Ces lignes de soudure 13 en largeur suffisante pour 
permettre rextcution des ouvertures 4 de ventila- 
tion sans nuire k leur solidit6 et a leur etanchdite. 
On peut pour cela remplacer chaque ligne de sou- 
dure 13 par deux lignes paralleles IS espac^es de 
ce qu'il faut pour exdcuter entre dies sans risque 
les ouvertures 4. 

Dans ce cas ces deux lignes seront ndcessairement 
r6unies k leurs extremites par des lignes de sou- 
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dures transversales 16 comme le montre la figure 7. 
L'ensemble des lignes de soudure 15 et 16 foimant 
un cadre dtanche. 

Pour emballer Tobjet ou le r^^e de bananes il 
suffit de Tenvelopper comme indiqu6 figure 6, 
de torsader et nouer les extr6mites 3 (fig. 5) ou 
de serrer les coulisses suivant le syst^me employ^. 
A ce moment on injecte de Pair entre les deux 
feuilies 6 et 7 par le tube 11 ce qui provoque le gon- 
fiement des espaces compris entre les lignes de sou- 
dure 13. Ces espaces communiquant entre euz par 
les canaux 14. 

On emprisonne Pair insuffl6 en repliant sur 
lui-meme le tube 11 et en Tinserrant k Taide d'un 
bracelet de caoutchouc ou de tout autre dispositif 
comme xme pince mdtallique par exemple suivant 
le procdde employe pour le gonflage des ballons de 
football ou des matelas pneumatiques de camping. 

On obtient ainsi un matelas pneumatique entou- 
rant compl^tement Tobjet embaUe, le protegeant 
61astiquement des chocs. On peut aussi gonfler le 
matelas avant de proceder k I'emballage. 

On remarquera la facility de magasinage de 
cet emballage d\i au fait qu'il se presente avant 
emploi sous la forme d'une feuille mince de mati^re 
plastique. 

Troisitme mode de rialisation, — Dans ce mode 
de realisation le prindpe est le meme que dans le 



deuxi^me mode pr6c^demment d^crit mais au Keu 
de iaisser Temballage sous la forme d'une feuille 
on Ta repli§ sur lui-mlme en soudant entre eux les 
deux bords 17 et 18 figure 5 par recouvrement de 
mani^e a lui donner la forme d'un tube de dia- 
mfetre appropri6 aux dimensions de Tobjet k embal- 
ler. Le petit tube 11 ^tant 6videnunent k Pextirieur. 

On pourrait aussi parvenir au mgme resultat en 
partant de deux tubes de matiire plastique obtenus 
par extrusion et enfilfe Tun sur Tautre, ce qui 6vi- 
terait la soudure des bords 17 et 18 mais augmen- 
terait peut-etre im peu la difficulte de r&lisation 
de Pensemble. 

La presente invention a pour objet im embal- 
lage simple, leger, peu couteux, peu encombrant 
et d'utilisation facile pour tout objet fragile. Dans 
son prindpe il condste k envelopper Tobjet d'un 
matdas pneumatique le protdgeant Slastiquement 
des chocs. Sa forme et son mode de rdalisation 
peuvent varier en fonction de la nature de Vobjet 
k emballer. Les formes et modes de realisation indi- 
qu^s dans cette invention n'etant donnes qu'^ titre 
d'exemples. 

Jules L^on SUROY, 
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